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Zawory kulowe higieniczne

B ZALETY

- Zawory kulowe higieniczne VSS zostaty zaprojektowane, aby sprosta¢ najwyzszym wymaganiom, jakie pojawiajg sie w przemysle
farmaceutycznym.

- Sa wykonane z petnego preta AlSI 316L (1.4404 — 1.4435).

- Petny przelot minimalizuje turbulencje oraz spadki cisnienia.

- Ich budowa gwarantuje jakos$¢ i niezawodnos$¢ podczas proceséw technologicznych.

- Zastosowane uszczelnienie TFM™ jest modyfikowanym PTFE, ktory perfekcyjnie wypetnia luke pomiedzy konwencjonalnym PTFE, a PFA.
Materiat zachowuje wyjgtkowg odpornosé chemiczng i termiczng jak PTFE przy znacznie nizszej lepkosci stopu. Ta wtasciwosé powoduje
lepsze potgczenie czgstek podczas spiekania, a dzieki temu gtadsze uszczelnienie powierzchni miedzy kulg, a gniazdem zaworu.

B ROZMIARY | PRZYLACZA

- Spaw: 2" —4" (DN 15 — DN 100)

- Clamp: %" —4" (DN 15— DN 100)

- Przytagcza w catosci wykonane z petnego preta.
- Dostepne sg wymienne koncowki dla réznych
aplikaciji.

Przytagcza spawane mogg by¢ wydtuzone
do spawania orbitalnego.

o
B WYKONCZENIE POWIERZCHNI C.>
- Wewnetrzne wykonczenie powierzchni: polerowane Ra 0,5 um

lub lepsze. .
- Zewnetrzne wykonczenie powierzchni: lustrzane, polerowane.
- Inne wykonczenie lub elektro-polerowanie zaworéw dostepne e
na zapytanie.

B WARUNKI PRACY

- Min/ max cis$nienie: préznia/ 30 bar (g)
- Min/ max temperatura: od -10 °C do +150 °C

B MATERIAL

- Materiat zaworu: standard 1.4404,
opcjonalnie: 1.4435
- Materiat uszczelnienia kuli: /

TFM PTFE &

6; [} STEROW AN | E Urzadzenia zgodne z Dyrektywa Europejska

Rodzai st e 97/23/CE “PED” DN>32.
i aaraSIeiowania. reczneaeezne Oznaczenie CE wskazuje zgodnos¢ produktu z nowymi
z blokadg potozenia rgczki,

- : dyrektywami wspoélnotowymi dotyczacymi lepszej
ﬁl%eggqvag(ﬁigfégxmﬁtzz)e /SRR harmonizacji ustawodawstwa panstw cztonkowskich.

- Sitowniki w wersjach: aluminiowy Deklaracja CE _zgod_na z oceng “A” (ENCLOSURE
anodyzowany, aluminiowy z powtokg VIl European Dlrgctlve 97/23/EC). .
PTFE, ze stali nierdzewnej. Sprzet VSS spetnia podstawowe wymagania
Opcjonalnie czuijniki potozenia. Dyrektywy 97/23/CE.

Urzadzenia zgodne z Dyrektywa Europejska

B OZNACZENIE 94/9/CE ATEX ) 112G-D T4

Wszystkie zawory sg w petni identyfikowalne: Znak szczegdlny uzupeiniajacy zgodny 2 Dyrektywa

/ 94/9/CE ATEX wskazujgcy wymagania produktu
- logo i dane producenta przeznaczonego do stosowania w strefach zagrozonych
- kod Zauanl, materiat i rozmiar wybuchem: numer jednostki i kategorii, typ atmosfery,
- max cisnienie pracy klasa temperatury.
- oznaczenie CE (gdy konieczne) Deklaracja CE zgodna z oceng “A” (ENCLOSURE
- oznaczenie daty produkcji/ zamoéwienia X European Directive 94/9/EC ATEX).

Sprzet VSS spetnia podstawowe wymagania
Dyrektywy 94/9/CE.



TFE™ PTFE - materiat do uszczelniania zaworéw o wysokiej czystosci

Zawory kulowe AR Inox High Purity wykorzystujg Dyneon™ TFM PTFE, jako standardowy materiat do uszczelniania.

Co to jest TFM™?

Zastosowane uszczelnienie TFM jest chemicznie modyfikowanym materiatem PTFE, ktory
perfekcyjnie wypetnia luke miedzy konwencjonalnym PTFE, a PFA. Zgodnie z ASTM D 4894 i ISO
Draft WDT 539-1.5, TFM jest klasyfikowany jako PTFE.

TFEM-PTFE to zmodyfikowany politetra-fluoroetylen drugiej generacji (PTFE), ktéry zachowuje
wyjatkowe wiasciwosci odpornosci chemicznej i termicznej, jak PTFE przy znacznie nizszej
lepkosci stopu. Ta cecha powoduje lepsze potgczenie czastek podczas spiekania, a dzieki temu
gtadsze uszczelnienie powierzchni miedzy kulg, a gniazdem zaworu.

TFM PTFE sg idealne do zaworéw kulowych w aplikacjach o wysokiej czystosci. Ponadto, TFM jest
zgodny z:

- 3A Sanitarny Standards (3A Standard higieniczny) dla materiatéw plastikowych wielokrotnego
uzytku stosowanych jako powierzchnie majgce kontakt z produktem dla urzgdzen mleczarskich.

- FDA-21 CFR 177.1550 bezposredni kontakt z produktami migsnymi lub drobiowymi
przygotowanymi w ramach inspekcji FDA.

- USP23, test biologiczny na plastik VI klasy.
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Uszczelnienie TFM™ PTFE
do zastosowan o wysokiej czystosci
(nie nadaje sie do pary)

Uszczelnienie TFM™ PTFE
(do pary)



VSF zawory kulowe dennicowe

Aplikacja:

Zawory kulowe dennicowe z serii “TB Flush Tank” posiadajg
wszystkie zalety zaworéw VSS. Dostepne w réznych wersjach,
mozna je montowac¢ na dnie zbiornika za pomoca kotnierza do
spawania lub pofgczenia TK; do specjalnych zastosowan
w reaktorach umieszcza sie ptytki adaptacyjne. Specjalna
konstrukcja kotnierza sprawia, ze zawor tworzy integralng czes¢
spawanej powierzchni zbiornika, co zapobiega stagnacji
mediow.

Zalety w poréwnaniu z konwencjonalnym

zaworem sptukujgcym:

Montaz zaworu w jednej ptaszczyznie z wewnetrzng sciang
zbiornika  minimalizuje  martwg  przestrzen. Trzpien
umiejscowiony pod katem umozliwia montaz sitownika na
zbiornikach z ptaszczem grzewczym.

Wysoka warto$¢ CV bez spadku cisnienia.

Proste i szybkie otwarcie, cztero-stopniowe ustawienie rgczki.

Normy:

Zawor kulowy VSS-TB-BW jest urzgdzeniem procesowym, / STEROWANIE
ktory nalezy stosowa¢ do czystych lub lepkich mediow / RECZNE
ptynnych z 2 grupy wg Europejskiej Dyrektywy ds. urzgdzen )

cisnieniowych PED 97/23/CE, zgodnie =z SEP “Sound

Engineering Practice” (Art. 3,ust. 3).

Warunki pracy: i

Minimalne /maksymalne ci$nienie: préznia/ 6 bar (g)
Minimalna/maksymalnatemperatura:-10°C do 150°C -
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Specjalne wykonania dostepne na Zzyczenie: kotnierz do
spawania o wiekszym promieniu lub wiekszej grubosci,
przedtuzony kréciec rurowy do spawania orbitalnego.
W przypadku  specjalnych  zastosowan, stosujemy
odpowiednie adaptery np. przy wymianie konwencjonalnego
zaworu sptukujgcego na zawor VSF Aerre Inox. Rozwigzanie
to sprawdza sie takze wtedy, gdy istnieje koniecznosc

wczesniejszej dostawy kotnierza, niz zawor. /

Thk

STEROWANIE
PNEUMATYCZNE



Cechy i zalety zaworéw VSS
1. OBUDOWA

Sktada sie z trzech czgsci w wykonaniu higienicznym.
Petny przelot minimalizuje turbulencje oraz spadki ci$nienia.

2. KROCCE ZAWORU

Clamp — dla szybkiego i tatwego demontazu i ponownego 5 =

ztozenia bez uzycia narzedzi. -
Spawane — do s}a’rego montazu w instalacji,. ) .
3. MONTAZ OBUDOWY Z KROCCAMI \ ;

Sruby nierdzewne AISI 304 — tatwy montaz/ demontaz. 6

4. KULA ZAWORU 9

Precyzyjnie wykonana z petnego preta i polerowana lustrzanie. 9
Kazda kula jest zaprojektowana, aby dziata¢ z minimalnym
uzyciem sity oraz aby zapewni¢ dtugi okres zywotnosci.

5. TRZON ZAWORU 10

Budowa trzonu wraz z uszczelnieniem eliminuje
mozliwo$¢ wypadniecia trzonu. Zaprojektowany do

montazu raczki lub bezposredniego montazu sitownika
na ptytce 1ISO 5211.

6. ELEMENTY ANTYSTATYCZNE

Eliminujg mozliwos¢ powstania statycznych tadunkéw
elektrycznych wewnatrz zaworu — dwa potgcznia -
uziemiajgce sg usytuowane w trzonie, aby -
zapewnic ciggtos¢ elektryczng dla catego zaworu.

7. GNIAZDO ZAWORU

Dostepne sg rézne materiaty i typy wykonania
uszczelnienia gniazda, zalezne od aplikacji.
Standardowe peine uszczelnienie kuli TFM PTFE
ma za zadanie zapobiega¢ nagromadzeniu
produktu, ktéry moze (gdy jest uwieziony miedzy kulg
i uszczelnieniem) stezec¢ lub utrudni¢ ptynne dziatanie
zaworu np. w krytycznych aplikacjach procesowych.
Dla zastosowan do pary przewidziano inne, dedykowane
uszczelnienie.

8. PLYTKA MONTAZOWA 2

Ptytka wedtug standardu 1ISO 5211 pozwala montowac rézne

typy sitownikow. Wykonana maszynowo gtadka powierzchnia ptytki
zapewnia poprawne potozenie sitownika minimalizujgc skrajne
obcigzenia podczas pracy.

9. USZCZELNIENIE TRZONU

Catkowite uszczelnienie trzonu jest gwarantowane, dzieki uzyciu dwoch
O-ringéw VITON oraz tulejek prowadzacych z PTFE wypetnionego
w 25% witdknem szklanym.

10. USZCZELNIENIE OBUDOWY

Zastosowano dwa O-ringi VITON po kazdej stronie zaworu, dla petnej szczelnosci.

Zalety

Zawory kulowe sg dobrze sprawdzone w najbardziej
wymagajgcych aplikacjach:

4

PIERSCIEN —

97/23/CE (znak CE) oraz 94/9/CE (ATEX)

B ekonomiczne w poréwnaniu do innych zawordw TRZON Ll

0 wysokim standardzie A —

A . - O-RING <

B wysoka wartos¢ przeptywu dzieki petnemu przelotowi Em——
B szybkie otwarcie, cztero-stopniowe ustawienie raczki TRZON I
M tatwo$é w zamianie z zaworu recznego do zaworu

pneumatycznego
B dziatanie w szerokim zakresie temperatur i ci$nienia URZADZENIE TRZON
B budowa wewnatrz zaworu ,samoczyszczgca”

owa wewng oru, CzyszCzac ANTYSTATYCZNE Uwaga: W urzadzeniu
B tatwosé w obstudze o H antystatycznym dla 2" - %"
B trzon zaworu posiada element antystatyczny, eliminuje trzon znajduje sig na boku
wstawanie statycznych tadunkéw elektrycznych J§ cote. Dia injieh

pows Y Yy eKlry Yy rozmiaréw znajduje sie tak

B zawory wykonane zgodnie z wymaganiami dyrektywy B jak pokazano na rysunku.



HIGIENICZNE WYMIENNIKI CIEPLA

Sanitary hose,
& Fittings
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Zt ACZA HIGIENICZNE TK SANITARNE WEZE ELASTYCZNE

URZADZENIA MYJACE HIGIENICZNE PLYTKI BEZPIECZENSTWA
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AERRE INOX s.1.l. auspol

e ARMATURA PROCESOWA
Via Gerolg, 4 AUSPOL ul. Rozwojowa 9, 33-100 Tarnéw
I-26010 Fiesco (Cremona) tel. +48 14 621 43 34

Tel. +39 0374 370 828 Fax +39 0374 370 833 . amaunapocesona@auspolcompl

- - \ www.auspol.com.pl
www.aerreinox.it S~ \ M

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wygladu i iafu tego pi bez ienia. Zawarte w ji i je sq na dzien tworzenia tej broszury. W celu sprawdzenia aktualnych danych skontaktuj si¢ z naszym dziatem handlowym.




